شركة إسمنت تبوك 

الاختبارات والنتائج لزيادة كفاءة المرشح الهروستاتيكي لتحويل ممر الغازات الجانبي (By Pass) 
منذ بداية التشغيل تعاني شركة إسمنت تبوك من أن المرشح الكهروستاتيكي لتحويل ممر الغازات الجانبي (By Pass) لم تصل كفاءته إلى الحد المتعاقد عليه والمطابق للحدود المعيارية حسب الأنظمة والقوانين التي أصدرتها مصلحة الأرصاد وحماية البيئة في المملكة العربية السعودية . والتي حددت على أن لا يزيد معدل الانبعاث عن 50 مغم/م3 عياري . بل كان معدل الانبعاث يصل في بعض الأوقات إلى 500 مغم/م3 عياري وأكثر .

ويصف المؤلفون في هذه الورقة الاختبارات التي قام بها المقاول والمورد للوصول إلى الكفاءة المطلوبة ويصفون كذلك التنسيق والتسهيل المقدم من قبل الشركة رغم أن معدات الحل الدائم لم يتم تركيبها بعد .

وقد أظهرت الاختبارات أن زيادة تركيز غبار المواد الخام في غازات التحويل لممر الغازات الجانبي (By Pass) يحسن من كفاءة المرشح الكهروستاتيكي حيث يعمل هذا الغبار على تقليل تركيز القلويات والكلور وتنظيف كل من أقطاب الشحن وألواح التجميع من طبقة الغبار القلوي (By Pass Dust) الملتصق على هذه الأقطاب والتي تقلل بدورها من كفاءة المرشح .

وقد تم أيضاً مناقشة تأثير كمية المياه المدفوعة في برج التبريد (درجة حرارة الغازات الداخلية) .

Tabuk Cement Co.

BYPASS ELECTROSTATIC PRECIPITATOR TESTS AND CONSEQUENCES FOR IMPROVEMENT

TCC suffers from the efficiency of the Bypass Electrostatic Precipitator (ESP). While the dust emission as per the contract, the Saudi Government rules and regulations should not exceed 50 mg/Nm3. Some times the dust emission reaches 500 mg/Nm3 and more. The authors describe the tests carried out by the contractor and it’s subsuppliers in coordination with TCC, leading a significant improvement, even though the permanent equipment is not installed yet.

The test shows that an increased raw meal dust contents improve the ESP efficiency due to reduce the alkali chloride contents and cleaning effect on the electrodes, while pure bypass will stick to the electrode leading the reduced ESP efficiency.

The influence of the water injection (gas temperature) is also discussed.

